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1 ЗАГАЛЬНІ ВКАЗІВКИ 
 

Текст роботи може бути написаний від руки або машинописним (за 

допомогою комп’ютерної техніки) способом на одній стороні листа білого 

кольору формату А4 обсягом приблизно 30 сторінок. 

Відстань зверху листа до тексту – 20 мм, відстань знизу листа до 

тексту – 30 мм, ліворуч листа до тексту – 25 мм, праворуч листа до тексту 

– 10 мм. 

Структурні елементи “ЗМІСТ”, “ЛІТЕРАТУРА” розміщують 

посередині листа і пишуть великими літерами без крапки наприкінці, не 

підкреслюючи і не нумерують. 

Текст основної частини розрахунково-графічної роботи складається з 

питань. 

Заголовки питань пишуть з абзацу з великої літери, не підкреслюючи. 

Перенос слів не допускається. 

Відстань між заголовком питання і текстом повинний бути: 

- рукописним способом – 15 мм; 

- машинописним способом – 2 рядки. 

Кожне питання роботи необхідно починати з нового листа. 

Сторінки роботи необхідно нумерувати арабськими цифрами з низу, 

посередині. 

Титульний лист включають до загальної нумерації сторінок, але 

номер не проставляють. 

Ілюстрації (рисунки, графіки, схеми) необхідно розміщати 

безпосередньо після тексту. На вся ілюстрації повинні бути посилання в 

тексті. 

Ілюстрація має назву, яка розміщується від ілюстрацією. При 

необхідності під ілюстрацією розміщують пояснювальні дані. Ілюстрація 

позначається словом “Рисунок”. Наприклад, “Рисунок 1.2 – Схема 

піднімального механізму”. Номер ілюстрації складається з номера питання 

і порядкового номера ілюстрації в цьому питанні. 
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2 ВИБІР ПОЧАТКОВИХ ДАНИХ 
 

Для виконання завдань розрахунково-графічної роботи необхідно 

вибрати у відповідності з отриманим номером варіанту оброблювану 

деталь. 

Початкові дані вибирають з таблиць. 

Вибравши початкові дані, приступають до виконання завдань. 

 

3 ЗАВДАННЯ ДО ВИКОНАННЯ 

РОЗРАХУНКОВО-ГРАФІЧНОЇ РОБОТИ 
 

Для запропонованої деталі скласти програму керування верстатами: 

1. 16Б16Ф3 з системою керування 2У22. 

2. 16К20Ф3 з системою керування 2Р22. 

 

При виконанні розрахунково-графічної роботи рекомендується 

користуватись методичними вказівками: 

Системи керування верстатів. Методичні вказівки до виконання 

лабораторних робіт з дисципліни “Системи керування верстатів” для 

студентів за спеціальністю 133 “Галузеве машинобудування” усіх форм 

навчання / Укл.: Кальченко В.В., Пасов Г.В., Венжега В.І. – Чернігів: 

ЧНТУ, 2019. – 133 с. 
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№ 

вар 

D D1 D2 D3 D4 D5 D6 R M0 L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 c 

1 40 36 26 26 16 12 16 8 20 5 3 13 28 34 88 100 175 1.8 

2 40 37 30 30 18 18 18 9 26 4 3 3 32 16 90 106 175 2 

3 40 35 38 28 18 16 20 10 24 3 4 12 26 28 94 110 175 2.2 

4 40 34 29 21 16 14 16 8 22 4 5 8 31 26 77 105 175 2.5 

5 40 36 32 29 20 20 20 10 28 4 4 10 29 60 89 115 175 2.8 

6 40 38 31 30 22 22 24 12 30 5 3 10 26 15 48 108 175 3.0 
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№ 

вар 

D D1 D2 D3 D4 D5 D6 R M0 L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9 c 

1 40 36 25 18 46 12 14 12 20 3 15 22 32 28 65 76 100 175 1.5 

2 40 32 28 20 64 8 10 20 26 4 20 28 26 26 60 72 100 175 1.8 

3 40 34 30 24 56 18 20 15 28 3 18 30 20 28 53 68 100 175 2.5 

4 40 38 34 26 62 16 24 18 30 5 20 42 18 25 48 70 100 175 2.0 

5 40 33 28 23 66 10 16 22 32 3 17 48 14 22 42 66 100 175 2.5 

6 40 36 26 20 70 22 28 24 34 4 10 50 10 18 36 60 100 175 3.0 
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№ 

вар 

D D1 D2 D3 D4 D5 R M0 L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 c 

1 40 36 20 44 14 16 18 24 6 4 13 30 30 45 57 175 3.2 

2 40 34 20 56 18 20 20 26 5 3 9 20 25 50 76 175 3.5 

3 40 36 24 68 20 24 24 28 6 3 22 18 20 45 65 175 2.5 

4 40 32 26 66 18 20 26 30 5 4 15 20 15 42 70 175 3.0 

5 40 36 28 68 14 16 28 32 5 5 23 17 30 47 65 175 2.5 

6 40 38 30 80 20 28 30 34 6 5 15 20 10 40 70 175 3.5 



 

8 

 

 

 
№ 

вар 

D D1 D2 D3 D4 D5 R M0 L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 c 

1 40 36 20 14 18 26 13 26 4 3 13 32 25 62 100 175 3.5 

2 40 32 14 12 13 16 8 20 3 5 8 20 40 40 100 175 2.5 

3 40 34 22 20 23 24 12 28 4 6 12 25 30 50 100 175 3.0 

4 40 35 0 18 21 24 10 26 6 3 10 20 45 35 100 175 2.5 

5 40 36 24 22 25 8 14 30 5 3 14 2 35 55 100 175 3.0 

6 40 38 28 26 27 30 15 34 3 4 15 30 20 60 100 175 2.0 
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№ 

вар 

D D1 D2 D3 D4 D5 R M0 L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 c 

1 40 26 18 20 30 16 7 20 4 3 24 20 17 28 105 175 1.5 

2 40 24 16 18 24 12 8 16 3 5 10 18 10 50 105 175 1.8 

3 40 22 20 26 34 26 9 30 5 4 15 26 18 18 105 175 2.0 

4 40 20 18 24 38 20 10 24 4 6 10 30 8 30 105 175 2.2 

5 40 28 26 30 36 14 6 18 6 4 18 15 15 40 105 175 2.5 

6 40 30 28 32 38 30 5 32 5 6 20 25 20 28 105 175 3.0 
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№ 

вар 

D D1 D2 D3 D4 D5 D6 R M0 L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 c 

1 40 20 28 24 14 18 60 30 30 4 3 20 15 16 29 25 175 3.0 

2 40 24 34 22 20 22 120 57 8 4 5 10 25 10 20 40 175 2.8 

3 40 22 36 20 18 24 86 40 24 5 4 5 40 10 15 35 175 2.5 

4 40 28 38 16 14 16 40 20 20 4 6 15 45 5 12 28 175 2.2 

5 40 26 30 14 12 14 164 80 18 6 4 10 20 15 25 35 175 2.0 

6 40 18 24 12 10 12 103 50 16 6 5 8 17 8 25 47 175 1.8 
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№ 

вар 

D D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 R M0 L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 c 

1 40 36 26 20 16 12 16 76 38 20 5 3 12 13 15 37 28 175 1.8 

2 40 37 30 26 20 18 19 64 32 26 3 4 30 0 30 13 32 175 2 

3 40 35 29 24 18 16 18 68 34 24 4 3 15 12 23 29 26 175 2.2 

4 40 34 28 22 17 14 17 72 36 22 4 5 7 8 35 25 30 175 2.5 

5 40 36 31 28 22 20 20 60 30 28 5 4 10 0 15 61 29 175 2.8 

6 40 38 32 30 24 22 21 56 28 30 6 3 13 12 46 10 26 175 3.0 
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№ 

вар 

D D1 D2 D3 D4 D5 D6 R M0 L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 c 

1 40 62 30 16 12 4 16 18 20 3 4 5 - 30 28 85 175 1.5 

2 40 60 28 18 10 6 12 20 22 4 5 3 - 42 16 86 175 1.8 

3 40 80 30 20 18 5 20 30 24 5 3 4 - 25 20 78 175 2.0 

4 40 70 32 22 20 10 22 25 26 3 5 5 - 15 20 80 175 2.2 

5 40 60 36 24 2 8 22 21 28 4 6 10 - 18 26 82 175 2.5 

6 40 72 36 26 24 7 24 26 30 6 4 8 - 20 18 83 175 3.0 
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