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АВТОМАТИЗОВАНА ОЦІНКА ЯКОСТІ ВИРОБНИЧИХ ПРОЦЕСІВ 

МАШИНОБУДІВНОГО ПІДПРИЄМСТВА 

Ефективне управління якістю продукції машинобудівного підприємства (МП) згідно 

вимог міжнародних стандартів ISO серії 9001 [1] на сучасному етапі розвитку науки і 

техніки передбачає зниження невизначеності на всіх стадіях життєвого циклу (ЖЦ) 

продукції, в першу чергу, за рахунок автоматизованої оцінки мінливих параметрів 

зовнішнього і внутрішнього середовищ на основі єдиного інформаційного простору (ЄІП). 

Аналіз публікацій показав, що питанням інформаційної підтримки та впровадження 

CALS-технологій на вітчизняних підприємствах присвячено багато публікацій [2, 3]. 

Разом з тим встановлено, що теоретичні розробки та методики впровадження носять 

узагальнений характер, не деталізовані і не можуть бути застосовані при практичній 

реалізації. Таким чином, актуальною задачею є розробка моделей і методів формування 

ЄІП для підтримки процесів розробки ЖЦ виробів. 

В ході проведення дослідження визначені проблеми та запропоновані основні шляхи 

створення ЄІП в системі управління якістю з урахуванням принципів стандартів ISO серії 

9000 [4]. Виділені основні напрямки в реалізації інформаційної підтримки системи 

управління якістю (СУЯ) на основі CALS-технологій. На їх основі розроблена схема 

поетапного впровадження CALS-технологій для підтримки ЖЦ продукції та СУЯ і 

запропонована функціональна схема автоматизованої оцінки якості виробничого процесу. 

Таким чином, формування ЄІП та впровадження CALS-технологій на МП для 

ефективного управління якістю продукції на всіх стадіях її ЖЦ дозволить вчасно виявити 

невідповідності і провести корегувальні дії щодо їх усунення, а в результаті – підвищити 

якість і конкурентоспроможності машинобудівної продукції.  
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