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Алгоритм  прогнозного розрахунку профілю точеної нарізі гвинта побудовано на 

функціональні залежності профілю нарізі від таких параметрів: передній кут різця, кут 

нахилу різальної крайки різця, профільний кут нарізі, діаметр деталі, а також сумарне 

тангенціальне відхилення різця , щодо осі деталі [1] (рис.1, а).  Усі перелічені параметри є 

відомими і не потребують  певних способів вимірювання , окрім тангенціального відхилу. 

Залежність бічного профілю нарізі гвинта від тангенціального відхилу Δ визначається за 

формулою [1] (Рис.1, б).  : 

𝑍(𝑥) = (𝛥 ⋅ 𝑡𝑔 (
𝜋

2
− 𝜏) − 𝑟) 𝑡𝑔

𝜀

2
−
𝑃𝜏

2𝜋
 

де: Δ – сумарне тангенціальне відхилення леза  різця відносно осі деталі  

Р -крок нарізі гвинта, ε – профільний кут нарізі гвинта, r – радіус впадин нарізі гвинта 
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Рис. 1  Схема  точіння ходового гвинта: а) тангенціальне відхилення різця, б) схема 

отриманого профілю нарізі гвинта 

Таким чином для отримання прогнозного розрахунку профілю нарізі необхідним є 

вимірювання сумарного тангенціального відхилу різця на наперед відомому верстаті, 

режимах обробки та з використанням заданого інструмента. Відхил є інтегральною 

величною, що  маже включати тангенціальні складові похибки  шпинделя верстата і його 

вібрації, установлення деталі та різця і навіть установлення різальної пластини на різці. 

Тобто необхідною умовою автоматизованого розрахунку точності нарізі гвинта – є 

застосування сенсорів тангенціального відхилення різця у процесі точіння. 
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