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ЕФЕКТИВНІСТЬ ЗАЛЕЖНОСТІ КОЕФІЦІЄНТА ЕРОЗІЇ ВІД ЧАСУ ЖИТТЯ 

ПЛЯМИ ТА ГУСТИНИ СТРУМУ НА ЕЛЕКТРОДАХ 

У роботах [1,2] були виконані розрахунки для різної густини струму 1010…1012 A/м2 і для 

різних швидкостей переміщення плям 1… 0.5 ∙102 м/c. Як видно із залежностей для анода 

при щільності густині (рис. 1, 2) менше 1010 A/м2 розривів коефіцієнта ерозії немає, але при 

1011 A/м2 з’являються розриви на скінчену величину, що свідчить про викиди кластерів 

матеріалу. 

  

Рис. 1 – Графік залежності коефіцієнта 

ерозії від часу життя нерухомої плями на 

катоді 

Рис. 2 – Графік залежності коефіцієнта 

ерозії від часу життя нерухомої плями на 

аноді 

Визначено залежність суттєвого зменшення коефіцієнта ерозії при підвищенні 

швидкості плям. Отримані теоретичні значення за густиною струму збігаються за порядком 

з відомими експериментальними значеннями [1,2]. Все це свідчить про адекватність моделі 

та можливості її використання для визначення критичних значень технологічних 

параметрів інших матеріалів електродів. 
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