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ЗАСТОСУВАННЯ ПРОГРАМНОГО КОМПЛЕКСУ QFORM ДЛЯ ДОСЛІДЖЕННЯ 

ТЕХНОЛОГІЇ КУВАННЯ КОЛІНЧАСТИХ ВАЛІВ 

Колінчастий вал є відповідальною деталлю двигуна, яка працює в умовах змінних 

навантажень. Висока якість поковки має вирішальне значення для забезпечення надійності 

та довговічності деталі [1]. Технологія вільного кування, зокрема на етапах попереднього 

формування, дозволяє отримати заготовку з оптимальним розподілом металу, однак 

потребує точного підбору параметрів та інструменту [2]. Ефективним інструментом для 

дослідження та вдосконалення таких процесів є програмний комплекс QForm3D [3]. 

   
  а)     б) 

Рис. 1  Процес деформації заготовки за допомогою інструменту “перетискач” та 

ковальської операції передача: а) сформовані зони інструментом “перетискач”;  

б) ковальська операція передачі металу 

В результаті дослідження виконано аналіз розподілу деформацій у заготівці колінчастого 

валу під час поетапного кування в середовищі QForm3D та визначені зони інтенсивної 

пластичної деформації для подальшої оптимізації технології. Моделювання виконано з 

урахуванням геометричних параметрів інструменту, відстані між намітками та кутом 

деформуючого інструменту “перетискач”. На рис. 1 представлено порівняння 

деформованого стану до та після операції передача з застосуванням інструменту 

«перетискач». 

Висновки 

Моделювання у програмному комплексі QForm3D підтверджує ефективність 

багатоступеневого підходу до формування поковки колінчастого валу. Результати 

дозволяють скорегувати конструкцію інструменту та режими деформації з метою 

покращення якості та ресурсу деталі колінчастого валу. 
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