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ВПЛИВ ГЕОМЕТРИЧНИХ РОЗМІРІВ КОНСТРУКЦІЇ ПЛОСКОГО 

ШТАНЦЮВАЛЬНОГО ПРЕСА НА ЙОГО КІНЕТОСТАТИЧНІ ПАРАМЕТРИ 

Продукція, не залежно від конкретного галузевого ринку, на якому вона реалізується, 

потребує паковання, яке забезпечує наступні вимоги: збереження зазначеної кількості та 

якості продукції; захист від впливу як навколишнього середовища, так і від іншої продукції; 

захист від можливих механічних пошкоджень; безпечне і зручне зберігання та 

транспортування; приваблення потенційних споживачів. 

Як стверджується в роботі [1], найпопулярнішим матеріалом для виготовлення як 

споживчого, так і промислового паковання є папір і картон, частка яких від загального 

обсягу паковання становить від 35 до 60 %, залежно від конкретної країни. 

Раціональний вибір геометричних розмірів елементів конструкції плоского 

штанцювального преса, на якому виконується технологічна операція формування контуру 

та конфігурації розгорток картонних паковань, впливає не тільки на мінімальні габаритні 

розміри самого преса, а й на кінетостатичні параметри його роботи. 

Оскільки в плоских штанцювальних пресах продуктивність роботи доволі висока (до 

8000 примірників/год. [2]), а рухомі виконавчі елементи конструкції переміщуються із 

значними швидкостями, то можна стверджувати про необхідність зосередження особливої 

уваги щодо дослідження їхніх енергосилових параметрів під час розроблення нового або 

удосконалення наявного штанцювального устаткування. Принципово важливим дане 

питання постає щодо: рухомої натискної плити, яка виконує штанцювання картонних 

заготовок, що володіє значною масою та здійснює зворотно-поступальне переміщення на 

великих швидкостях; механізму привода натискної плити, який здійснює переміщення 

натискної плити, та забезпечує необхідне технологічне навантаження. 

Виконання дослідження впливу зміни геометричних розмірів елементів конструкції 

плоского штанцювального преса, зокрема механізму привода натискної плити, на його 

кінетостатичні параметри дозволяють обрати, окрім оптимальних геометричних розмірів 

конструкції, які будуть задовольняти умовам матеріалоємності та компактності самого 

устаткування, ще й здійснювати аналіз результатів подальших досліджень, наприклад, 

кінетостатичних параметрів, споживаної потужності тощо. 

Здійснюючи відповідні дослідження, звісно, необхідно враховувати всі технологічні та 

конструкційні параметри плоского штанцювального преса, зокрема: забезпечення 

оптимальної величини переміщення (величини ходу) натискної плити, що обумовлена 

технологічними особливостями даного устаткування; забезпечення відповідної 

продуктивності роботи. 

Варто зазначити, що виконання вище озвучених аналітичних досліджень для кожного 

нового або удосконаленого плоского штанцювального преса передбачає необхідність 

розроблення індивідуальних методик розрахунку геометричних розмірів конструкції. Це, 

звісно, зумовлено тим, що преси містять оригінальні механізми привода натискної плити, 

які суттєво відрізняються один від одного. 
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