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АНАЛІЗ ПЕРЕВАГ ТА НЕДОЛІКІВ ЗАСТОСУВАННЯ ШТИФТОВИХ КОНІЧНИХ 

З’ЄДНАНЬ У КОНСТРУКЦІЯХ ГНУЧКИХ ВЕРСТАТНИХ ПРИСТРОЇВ 

Штифтові конічні з’єднання (ШКЗ) з конусністю 1:50 є ключовим елементом у сучасних 

верстатних пристроях (ВП), вони забезпечують високу точність, надійність та можливість 

швидкого переналагодження. Основні аспекти їх використання: 

1. Конструктивні переваги ШКЗ 

-Самогальмування та центрування: Конусність 1:50 усуває необхідність додаткових 

фіксаторів, зменшуючи ризик зсувів під навантаженням [1;2]. 

-Можливість багаторазового монтажу: На відміну від циліндричних штифтів, ШКЗ 

зберігають точність після багаторазових переналагоджувань [1].   

-Матеріали виготовлення: Використання сталей Ст 4, Ст 5, Сталь 35, Сталь 40, Сталь 45 

з подальшим гартуванням до 54–62 HRC забезпечує високу зносостійкість [1]. 

2. Технологічні аспекти ШКЗ 
-Спільна обробка отворів: Для точного співвісного розташування отворів у корпусі та 

кришці застосовується технологія остаточного розгортання в зібраному стані [3]. 

-Розрахунок міцності: Діаметр штифта визначається з умови міцності на зріз:  

𝑑 = √
4𝐹

𝜋𝑧[𝜏]
, 

де F – зусилля, z – кількість площин зрізу, [𝜏]  – допустиме напруження на зріз матеріалу 

штифта [1]. 

3. Застосування ШКЗ у верстатних пристроях 

-Гнучкі ВП: ШКЗ дозволяють швидко змінювати позиціювання компонентів, що 

критично для обробки деталей складних форм [3].   

-Забезпечення стабільності: У важкому машинобудуванні ШКЗ ефективно протидіють 

динамічним навантаженням, зберігаючи геометричну точність вузлів [2;3].   

4. Напрями вдосконалення ШКЗ  

-Оптимізація контактних зон: Дослідження розподілу напружень у зонах контакту 

дозволяє підвищити довговічність з’єднань [2]. 

-Впровадження композитних матеріалів: Експерименти з використанням пружинних 

сталей (наприклад, Сталь 65Г) для штифтів демонструють зменшення деформацій під 

ударними навантаженнями [1;3]. 
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