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НОВІ ПІДХОДИ ДО МОДЕЛЮВАННЯ РІЗАЛЬНОЇ КРАЙКИ РІЗЦІВ ДЛЯ 

ВИГОТОВЛЕННЯ ВЕЛИКО-КРОКОВИХ НАРІЗЕЙ 

До велико-крокових нарізей можна віднести конічні замкові різьби для зєднання 

елементів бурильних колон. Як правило такі нарізі виготовляють з використанням токарних 

різців. На практиці провідні виробники різальних інструментів часто рекомендують 

застосовувати спеціальний нахил різальної вставки λ, що дорівнює куту підйому різьби для 

збереження однакових умов експлуатації різальних крайок. Нахил крайки на кут λ, що 

дорівнює куту підйому геліси y забезпечує  однакові задні кути aправої і лівої сторін 
вставки [1] (рис.1).  Профіль  різальної крайки при цьому є ідентичний до профілю  точеної 

нарізі. 

 
Рис. 1  Схема установлення твердосплавної пластинки під кутом λ у процесі точіння 

нарізі. 

Проте внаслідок установлення різальної крайки під кутом нахилу λ на  отриманий 

профіль нарізі C2AB2 не відповідатиме профілю різальної крайки CAB. Задля  аналітичного 

знаходження профілю різальної крайки різця пропонується   інший підхід: замість 

прямолінійних частин  4-1 і 2-3 (рис.1) профілю пластини застосувати гіперболічні криві . 

Ці криві eg і lq є результатом перерізу передньої площини різця із зрізаним конусом, який 

є  направляючим конусом гвинтової поверхні  нарізі (рис.2) 
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Рис. 2  Схема перетину площини передньої поверхні різця і направляючого конуса 

нарізі. (рожевим кольором показано осьовий переріз, зеленим кольором показано переріз 

напрямного конуса площиною , що розміщена під кутом λ щодо осі нарізі Х, R-зовнішній 

радіус нарізі, r – внутрішній радіус нарізі ), f/2- пів-профільний кут нарізі 

З точки зору відомої теорії конічних перерізів гіперболічний переріз у межах  між 

точками А і В буде отримано за умови, якщо  перетнути конічну поверхню під кутом  λ 

значення якого є більшим аніж 0° і меншим ніж величина  β (рис.3 а,б) [2].  Оскільки при 

λ= β утворюється парабола (рис.3 в).  Якщо профільний кут  різьби f=60°, тоді  гіпербола 

утворюється при  0°<λ<60° тобто за будь-яких значень кута підйому геліси y. 

 
Рис. 3  Схеми, які ілюструють походження гіперболічного та параболічного перерізу у 

залежності від положення передньої площини:  f – фронтальний слід передньої площини, 

λ – кут нахилу передньої площини щодо осі  конічної поверхні,  β – половинний кут при 

вершині конуса β= 90°- f/2,  
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