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МОЖЛИВОСТІ КОМБІНОВАНОЇ ДЕФОРМАЦІЇ ПРОКАТКОЙ ЗІ ЗСУВОМ ТА 

ВОЛОЧІННЯМ ЯК РЕСУРСОЗБЕРЕГАЮЧОЇ ТЕХНОЛОГІЇ ОБРОБКИ МЕТАЛУ 

ТИСКОМ 

Було вирішено завдання удосконалення стандартної технології прокатки шляхом 

створення значної величини додаткових зсувних деформацій по перерізу розкочування в 

калібрах за рахунок додаткового поперечного перетікання металу. Вихідну заготівлю 

багаторазово деформували в системах калібрів, один з яких був пластовим, а другий 

ребровим простої форми. У пластових калібрах переріз розкату виконували прямокутним 

або близьким до прямокутного, що дозволило сформувати структуру, що має особливі 

властивості.  

Показано, що гаряча прокатка зі зсувом, здійснена на маловуглецевому сплаві, залізо-

вуглець дозволяє отримати однорідну, ізотропну, дрібнозернисту структуру з 

висококутовими межами зерен та малою щільністю дефектів у тілі зерна (рис.1). 

Особливості сформованої структури виявляються при подальших деформаційних 

впливах. Отримана за цією технологією катанка у процесі холодного волочіння в дріт 

показала високу технологічність і низьку обривність, що дало змогу виключити проміжний 

пом'якшувальний відпал. Комбінована деформація прокаткою зі зсувом та холодним 

волочінням дозволяє отримати проволоку малого діаметру з регульованою частинкою 

наноструктури, яка має у 1.3 рази більшу міцність та 1.5 рази більшу пластичність. 

      

  

                                а)                  б) 

Рис. 1  Зерно та розподілення кутів розоріентировки зерен після прокатки зі зсувом 

а) та після стандартної прокатки б)  
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