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ДОСЛІДЖЕННЯ ТРИВАЛОСТІ ПРОЦЕСУ СУШІННЯ СОСНОВИХ НЕОБРІЗНИХ 

ПИЛОМАТЕРІАЛІВ 

Дослідження тривалості процесу сушіння пиломатеріалів є важливим, оскільки дає змогу 

прогнозувати продуктивність сушильних установок під час проектування нових 

деревообробних підприємств, їх розширенні або реконструкції. Найпоширенішим 

способом сушіння пиломатеріалів є конвективний [1-3]. 

На тривалість процесу конвективного сушіння пиломатеріалів впливає низка чинників, 

зокрема порода деревини, їхні розміри, вид обробки, початкова і кінцева вологість, 

параметри режиму сушіння (температура повітря, відносна вологість повітря), швидкість 

руху агента сушіння [2-6]. Реалії сучасності вимагають застосування таких режимів 

сушіння деревини, які б забезпечували потрібні показники якості сушіння і мінімальні 

затрати теплової та електричної енергії. Тому виникає потреба в дослідженні різних 

процесів сушіння для їхнього подальшого вдосконалення. 

Метою цього дослідження є встановлення тривалості процесу конвективного сушіння 

соснових необрізних пиломатеріалів. 

Дослідження проведено у конвективній сушильній камері періодичної дії фірми LeKo 

типу LK-ZDR-50 з об’ємом завантаження ≈50 м3 пиломатеріалів. Під час проведення 

експериментальних досліджень висушували соснові необрізні пиломатеріали товщиною 

30 мм та довжиною 3…3,2 м. Початкова вологість пиломатеріалів становила 45Wп  %. 

Кінцева вологість становила 9Wк  %.  

Експериментальні дослідження проводили за таких умов: температура агента сушіння 

(вологого повітря) на першому ступені режиму становила 52t с = °С, його відносна 

вологість – 5,73= %, за цих параметрів рівноважна вологість деревини – 12Wр = %; на 

останньому ступені – 68t с = °С, 5,32= %, 5Wр = %. Середня швидкість його руху через 

штабель висушуваного матеріалу за вологості пиломатеріалів більше 31% – 5,2= м/с, за 

вологості менше 31% – 5,1= м/с. Зміну параметрів процесу виконували за 

середньоарифметичним значенням вологості п’яти контрольних пиломатеріалів впродовж 

усього процесу сушіння. 

Загальна тривалість процесу сушіння складається з таких фаз: початкове нагрівання 

пиломатеріалів, сушіння, кінцева вологотеплообробка та охолодження. 

За результатами опрацювання протоколів процесів сушіння для кожного дослідного 

сушіння побудовано графіки кінетики процесу сушіння соснових необрізних 

пиломатеріалів товщиною 30 мм. Для прикладу на рис. 1 зображено кінетику процесу 

сушіння для дослідного процесу сушіння №4. 

Загальна тривалість сушіння соснових необрізних пиломатеріалів товщиною 30 мм у 

конвективній сушильній камері періодичної дії фірми LeKo типу LK-ZDR-50 від середньої 

початкової вологості 45Wп   % до кінцевої 9Wк   % за досліджуваного режиму становить 

для різних дослідних сушінь від 160,6 год до 184,7 год. За результатами дослідів у 

виробничих умовах і статистичної обробки експериментальних даних отримано середнє 
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значення тривалості конвективного процесу сушіння соснових необрізних пиломатеріалів 

товщиною 30 мм, яке становить 175,7 год. 

 
Рис. 1 – Кінетика процесу сушіння соснових необрізних пиломатеріалів товщиною 30 мм:  

1, 2, 3, 4, 5 – поточна вологість деревини у точках вимірювання, %; 6 – середня поточна 

вологість деревини, %; 7 – задана температура агента сушіння, 8 – фактична температура 

агента сушіння; 9 – задана рівноважна вологість деревини, %; 10 – фактична рівноважна 

вологість деревини, %; 11 – частота обертання вентилятора, %; 12, 13, 14 – інтервали часу 

фаз процесу сушіння (нагрівання, сушіння, кінцева вологотеплообробка, охолодження) 

Висновок. Результати експериментальних досліджень дадуть змогу вдосконалити 

технологію сушіння соснових необрізних пиломатеріалів, а також аналітичні методи 

визначення тривалості сушіння соснових пиломатеріалів за високих вимог до якості 

висушеного матеріалу. 
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