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ПОРІВНЯННЯ ВЕРСТАТІВ ДЛЯ ШЛІФУВАННЯ ЗІ СХРЕЩЕНИМИ ОСЯМИ  

На Харківському верстатобудівному заводі [2] виготовляють спеціальний 

шліфувальний напівавтоматичний верстат з ЧПК ХШ3-57Ф2 який призначений для 

обробки профілю кулачків розподільного валу. 

 
Рис. 1 – Шліфувальний напівавтоматичний верстат з ЧПК ХШ3-57Ф2 

За рахунок змінної швидкості обертання розподільного валу протягом одного обороту 

при шліфуванні забезпечує сталість об’єму металу, що знімається. Широкий діапазон 

швидкостей обертання заготовки та подання шліфувального круга, можливість зупинки 

подачі на певну тривалість часу дозволяє здійснювати різні цикли шліфування профілю 

кулачка.  

Даний верстат використовують для одиничного, серійного та масового виробництва та 

призначений для послідовного врізного шліфування кулачків розподільного валу по 

напівавтоматичному циклу. 

Фірма Junker (Германія) [3] виготовляє верстати для шліфування розподільних валів  

Шліфувальний верстат JUCAM1000 - це напівавтоматичний верстат з ЧПК, 

призначений для зовнішнього шліфування циліндричних та конічних деталей. Верстат 

використовується в машинобудівній, приладобудівній, радіоелектронній та інших галузях 

промисловості.  

 
Рис. 2 – Шліфувальний верстат JUCAM1000 
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Порівняльна таблиця характеристик верстатів ХШ3-57Ф2 та JUCAM1000 

Характеристики ХШ3-57Ф2 JUCAM1000 

Найбільший діаметр оброблюваної деталі 570 мм 1000 мм 

Найбільша довжина оброблюваної деталі 1000 мм 2000 мм 

Найбільша маса оброблюваної деталі 500 кг 1000 кг 

Поздовжній хід стола 1000 мм 2000 мм 

Поперечний хід стола 630 мм 1000 мм 

Поворотний хід стола ±90° ±90° 

Швидкість обертання шпинделя 125-1000 об/хв 50-1500 об/хв 

Потужність шпиндельного двигуна 30 кВт 50 кВт 

Система ЧПК Fanuc 0i-MD Siemens Sinumerik 840S 

Функції верстатів: 

• Автоматичне позиціонування столу в трьох координатах 

• Автоматичне регулювання глибини шліфування 

• Автоматичний цикл шліфування 

• Ручне управління 

• Програмування траєкторії шліфування 

Верстати ХШ3-57Ф2 та JUCAM1000 мають такі властивості: 

• Висока точність та продуктивність шліфування 

• Широкий спектр оброблюваних деталей 

• Простота та зручність керування 

• Надійність та довговічність 

Висновок: JUCAM1000 - це більш потужний та універсальний верстат, ніж ХШ3-57Ф2. 

Він може обробляти деталі більшого розміру та маси, а також має більш широкий 

діапазон швидкості обертання шпинделя та більш просунуту систему ЧПК. 

ХШ3-57Ф2 - це більш компактний та доступний верстат, який може бути хорошим 

вибором для обробки деталей невеликого розміру. 

Інші фактори, які слід врахувати при виборі верстата: 

• Наявність сервісного обслуговування у вашому регіоні 

• Наявність спеціалістів котрі вміють працювати на наданих верстатах 

• Ваші особисті вподобання 
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